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Jednokomponentni hybridni material s pfilnavosti na Siroké spektrum podklada.
Vytvrzovani probiha na zakladé kontaktu materialu se vzdusnou vlhkosti. P¥i aplikaci na
vertikalni plochy ma minimalni stékavost. Maximalni povolena pretvoritelnost tmelu je +
25%

Prednosti produktu

® |epici tmel odolny viici mechanickému namahani e UV a povétrnosti odolny - nezloutne
® odolny vii¢i mechanickému namahani a odéru ® bez zapachu pfi zpracovani
e vytvari elasticky lepeny spoj ® zdravotné nezavadny a ekologicky

Ucel pouziti
Idealni produkt pro lepeni desek, list, hranol(i apod. z celé Fady materiald, viz tabulka na dalsi strané. Produkt je také vhodny
pro vytvoreni trvanlivého utésnéni styénych a dilatacnich spar ve stavebnictvi i primyslu, kde je vyzadovana vyssi tvrdost

materialu, nez jakou maji bézné tmely, a odolnost viéi mechanickému namahani a odéru.

Baleni

kartuse 310 ml - Karton = 12 ks
salam 600 ml - Karton =20 ks

Tabulka prilnavosti

Povrch Navrh primeru
ABS +, AT150
Beton +

Cihla +, AT140
Eloxovany hlinik +
Glazované keramické obklady +
Eloxovany hlinik +

Hlinik +

Mosaz +

Méd' +
Nerezova ocel +
Polypropylén -
Polystyren +, AT150
Polyamid +
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Tabulka prilnavosti

PMMA (plexisklo) +, AT150

Praskoveé lakovany hlinik nutno vzdy testovat
PVC (tvrdé) +, AT150

Sklo +

Zelezo +

* Podklady se mohou li§it svymi povrchovymi viastnostmi, proto se pfed pouzitim doporucuji zkousky adheze VySe uvedena doporuceni se vztahuji na normalni
povétrnostni zatizeni. Vzhledem k ¢etnym moznym variantam substratl je Ize pouzit pouze jako prvni orientaci:

+ Neni nutnad impregnace. +,... Testy ukazaly, ze nékdy je potfeba impregnace. Doporucujeme provést vlastni predbézné testy pfilnavosti.

- Nedoporuéuje se aplikace na tento podklad. Plati i pro polyetylen, butylkau¢uk, neopren, EPDM, bitumenové nebo dehtové povrchy a pfirodni kamen.

Technicka specifikace

ProdlouzZeni pfi pretrzeni DIN 53 504 S2 cca 180%
Tvrdost Shore A DIN 53 505 cca 50
Aplikaéni teplota +5 °C az +40 °C
Pevnost v tahu DIN 53 504 S2 2 N/mm2

Rychlost vytvrzovani cca2,5mm/1.den

Modul pfi 100 % prodlouzeni DIN 53 504 S2 1,7 N/mm2
Smrsténi DIN 52 451 3%

Formovani povrchové slupky cca 20 minut
Dlouhodoba teplotni odolnost -40 °C az +90 °C

Objemova hustota DIN 52 451-A 1,6 g/cm3

Dodatecné informace

V pripadé statickych spojli s malym pretvorenim (do 5%) Ize tmel natfit v celém rozsahu. U spary s vétsSim pohybem (>5%) je
doporuceno natfeni tmelu pouze na okraji spoje cca 1 mm.

Povrchy obsahujici dehet a bitumen nejsou vhodnymi podklady. Pri styku tmelu s nékterymi organickymi elastomery jako je
EPDM, APTK nebo neopren, mize dojit k zabarveni materialu. Na pfirodnim kameni napf. mramoru nebo na zule muize dojit ve
styku podkladni plochy a SP050 ke vzniku skvrn nasledkem plsobeni latek. Tmel nelze pouzivat v prostorech bez prisunu
vzduchu, protoze pro vytvrzeni potiebuje vzdusnou vihkost. Za nékterych okolnosti material mdize zezloutnout. K tomu muze
dojit pri styku tmelu s lepidly, jinymi tmely nebo agresivnimi chemikaliemi. SPO50 neni uréen pro tmeleni strukturalnich fasad
(SG aplikace), pro spojeni okraju izolacnich skel, lepeni akvarii a pouziti v medicinském a farmaceutickém

pramyslu. Produkt neni vhodny pro aplikace trvale vystavené plsobeni stojaté nebo minimalné odtékajici vody nebo pro
aplikace pod vodou. Neni otestovany pro lepeni zrcadel.

Priprava

Priprava podkladni plochy:

- Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny prachu a nedistot.

- Nesavé podklady s uzavienymi péry ocistéte Cisticim pripravkem AA404.

- V pripadé citlivych povrcht zredte Cistici pripravek AC201 vodou (nutno vyzkouset)

Pfiprava spar:
- Pro vytvoreni optimalni hloubky spary je potreba ji nejdrive vyplnit vhodnym vypliiovym materidlem. Vlozenim PE provazce,
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félie ¢i pasky zabranite nezadoucimu prilnuti nasledné aplikovaného tmelu na tfi plochy (stény spary a jeji dno).

- V pripadé vyplnového materialu, je nutné pouzit takovy material, ktery je kompatibilni s SP0O50 nap¥. PE provazec nebo
péasku. - Nevhodné jsou olejové, dehtové nebo bitumen obsahuijici vyplhové materidly a materialy na bazi prirodniho kaucuku,
chloroprenu a EPDM.

- Aby nedoslo k poskozeni vyplriového materialu pouZivejte pouze tupé pracovni pomdcky bez ostrych hran.

- Minimalni rozmér prafezu tmelu by mél byt 5x5 mm. Jestlize pracovni prostredi a podminky neumoziuji vytvoreni vhodné
spary nebo dojde pfi aplikaci k prilnuti tmelu na tfi plochy, je nutno poditat s tvorbou trhlin uvnitf tmelu.

- P¥i trojuhelnikovém tvaru tmelu, v rohu dvou styénych ploch, musi byt minimalné 7mm tmelu na kazdé podkladni plose.

Aplikace

Vyplnéni spar:

- Pro dosazeni opticky dokonalych spar doporucujeme olepit okraje spar vhodnou lepici paskou.

- Tmel zatlacte do spary tak, aby nevznikly vzduchové bublinky.

- Sparu beze zbytku vyplnte.

- Vyhlazeni tésnici hmoty provedte stérkou vhodného tvaru a pouzijte pritom prostredek na vyhlazovani AA300 (1 polévkova
IZice AA300 cca 2 litry vody).

- Naredény roztok naneste Usporné rozprasovacem na spo;.

- Vyhlazeni provedte drive, nez se zacne tvorit povrchova slupka. Lepici pasku poté ihned odstrante, abyste zamezili poskozeni
tvorici se slupky.

- Nadbytec¢né mnozstvi roztoku z AA300 peclivé otrete.

Lepeni:

- Aplikujte tmel v housenkéach nebo pasech pomoci specidlniho ozubeného hladitka, aby se vihkost mohla dostat do styku s
materialem.

- Podkladni plochy by mély byt k sobé ihned pritlaceny. Za vSech okolnosti je treba se vyhnout bodovému nebo celoploSnému
nanaseni lepidla.

- Dokud lepidlo zcela nevytvrdne, musi byt lepeny predmét zajistén proti spadnuti nebo sklouznuti vhodnymi prostredky napf.
lepici paskou, Spaliky apod.

- Tyto prostredky by v§ak nemély branit potrebné cirkulaci vzduchu mezi pruhy SP050.

- Zajistovaci prostredky Ize odstranit az poté, co lepidlo zcela vytvrdne.

” ”

Cisténi naradi

Cerstvy tmel mUzete odstranit ¢isticem AA404 nebo disticimi ubrousky. Vytvrzeny material Ize odstranit jen mechanicky
pomoci vhodného nastroje napf. skrabkou.
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Certifikace

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG s.r.o.
Slezska 2526/113

130 00 Praha 3

Czechia

+420 296 565 333
prodej@tremcocpg.com



